
河源高新区第二届职业技能大赛

（数控铣工操作技能）竞赛项目技术文件
一、竞赛项目

数控铣工操作技能是以“数控铣工”（国家职业资格三级）国家职业标准为依据，竞赛内容、难度和要求基本相当。

二、竞赛内容与方式
本次大赛以国家劳动和社会保障部颁布的《国家职业技能鉴定高级数控铣工标准》为依据，大赛命题突出创新性、实用性。
三、竞赛时间、地点

（一）竞赛时间：

理论知识竞赛时间为2021年10月10日。

实操技能竞赛时间为2021年10月15日—17日。

理论知识竞赛时间为1小时、实操技能竞赛时间为３小时。

（二）竞赛地点：瑞信五金
四、试题范围、比重及类型

本次竞赛决赛突出理论与实践相结合的原则，竞赛总成绩由理论知识和操作技能两个部分成绩组成。其中理论知识占竞赛总成绩20%，竞赛时间为60分钟；操作技能占竞赛总成绩80%，竞赛时间为１８０分钟。

理论题型：试题主要分两个类型，单选题、判断题。

操作技能题型：以《国家职业技能鉴定高级数控铣工标准》为依据竞赛加工工件。
五、基本要求

（一）职业道德

1、爱岗敬业，忠于职守。

2、努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察。

3、工作认真负责，严于律己，吃苦耐劳。

4、遵守操作规程，坚持安全生产。

5、着装整洁，爱护设备设施，保持工作环境的清洁有序，做到文明生产。

（二）竞赛内容要求

竞赛内容要求参照国家职业标准“数控铣工高级工考证理论知识及技能操作考核”的要求，理论和技能要求如下：

(1)理论知识要求 ：

	项 目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定比重
	备 注

	基础知识


	职业标准基本要求知识


	（1）职业道德知识；

（2）职业守则知识；

（3）安全文明生产与环境保护知识；

（4）质量管理知识；

（5）相关法律法规知识；
	5%
	

	
	专业基础知识


	（1）数控铣床结构、分类、原理与操作；

（2）数控铣床维护及保养；

（3）数控铣床维护和常见故障的处理方法；

（4）铣刀结构、分类、用途、选择原则及刀具参数的选定；

（5）铣削加工工艺；

（6）钻、铣、扩、铰、镗、攻丝等工艺特点；

（7）量具的使用及分类；


	35%
	

	相

关

知

识
	机械制图
	（1）三视图的投影规律； 

（2）点线面、基本体、切割体、相贯体、组合体的投影绘制方法； 

（3）机件形状的常用表达方法 ；

（4）尺寸标注相关知识；
	20%
	

	
	金属材料及热处理
	（1）金属材料的力学性能指标；

（2）铁碳合金相图，应用相图解答生产问题； 

（3）热处理原理、种类、应用； 

（4）各种金属材料的性能，分类理解牌号含义；
	10%
	

	
	极限配合与技术测量
	 （1）测量的基本知识，理解常用量具的读数原理，常用量具的使用、维护方法； 

（2） 国家标准中有关公差、配合等方面的基本术语及定义； 

（3） 极限与配合方面的基本计算方法及代号的标注和识读； 
	20%
	

	
	机床夹具设计
	（1）工件定位方面的知识，包括工件的定位原理、常用的定位方式、零件自由度的确定； 

（2）工件夹紧方面的知识，包括夹紧力确定的基本原则、基本夹紧机构、联动夹紧机构、定心夹紧机构及夹具动力装置；

（3）现代机床夹具方面的知识，包括通用可调夹具、成组夹具、组合夹具、数控机床夹具的特点；
	10%
	


(2)技能操作要求 ：

	项 目
	鉴定范围
	鉴定内容
	鉴定

比重
	备 注

	设计创意
	  在规定的时间内按照图纸要求完成零件的外形、平面、等基本加工要素的操作
	    考察选手铣削加工工艺能力、合理使用加工刀具能力、合理选择加工参数能力、合理控制节拍及阅读比赛的能力，以及运用专业知识均衡处理质量、效率、成本的综合能力，强化选手的安全和环保意识。
	20%
	

	设计

 表达
	试题技术要求
	  各类尺寸精度、表面质量、形位公差、配合
	10%
	

	设

计

实

施
	基本

技术
	识图技能
	能对图形、图标、标准、表格和其它技术要求进行解释；
	70%
	

	
	
	刀具知识
	能针对工件材料和加工需求选择切削刀具
	
	

	
	加工

准备
	检测技能
	能选择和使用测量仪器及测量方法
	
	

	
	
	工件装夹
	能根据操作需要为工件选择装夹方法和装夹系统
	
	

	
	工件

加工
	操作技能
	能完成在数控铣床上安装刀具和工件

2.识别和确定在数控铣床上各种不同的加工操作

3.识别和确定在数控铣床上加工操作所需的各种功能参数
	
	

	
	
	数控切削
	能针对工件材料、图形结构、加工状况确定其加工方式、加工流程、加工路线及切削参数
	
	

	
	工具设备使用及现场管理
	工量具的使用与维护
	1.常用千分尺、游标卡尺、百分表等常用工量具的正确使用

2.常用工量具的保养
	
	

	
	
	设备故障

处理与7S

管理
	1.普通铣床常见故障的预判和处理

2.7S现场管理的实施
	
	


六、成绩评定方法
（一）参赛选手的成绩评定由大赛组委会的裁判组负责。

（二）理论知识部分竞赛由评分裁判员根据评分标准统一阅卷、评分与计分。

（三）操作技能竞赛依据赛场记录，由现场裁判组集体评判成绩。

（四）决赛时所有参赛选手在同一赛场进行比赛。参赛选手的最终名次依据理论知识和实操技能成绩的累加成绩排定。当出现成绩相同时，以操作技能成绩高者名次排在前；若还不能分出先后，由竞赛组委会根据仲裁意见决定名次。

七、竞赛场地与设施
（一）理论知识竞赛在标准教室进行。

（二）操作技能竞赛在数控铣加工车间进行。

八、竞赛细则

（一）选手须知

1、 参赛选手必须持本人身份证并携（佩）戴竞赛组委会签发《选手证》参加竞赛。

2、参赛选手必须按竞赛时间，提前15 分钟检录进入赛场，迟到15分钟者不得参加竞赛。理论知识竞赛在竞赛开始30分钟后方可离开赛场。参加技能操作竞赛的选手必须在开赛前5分钟完成熟悉设备的操作。

3、参赛选手应严格遵守赛场纪律，除携带竞赛必备的参赛证件和身份证外，所有未经允许的竞赛技术资料、录音录影工具设备及所有通讯工具等物品一律不得带入竞赛现场。

4、选手在竞赛过程中不得擅自离开赛场，如有特殊情况，需经裁判人员同意后作特殊处理。

5、参赛选手在竞赛过程中，如遇问题需举手向裁判人员提问，选手之间互相询问则按作弊行为处理。

6、在竞赛规定时间结束时应立即停止录入操作，不得以任何理由拖延竞赛时间。离开比赛场地时，不得将与竞赛有关的资料、工具等物品带离竞赛现场。

（二）赛场规则

1、各类赛务工作人员必须统一佩戴由大赛组委会签发的相应证件，并着装整齐。

2、赛场除现场裁判、赛场配备的工作人员以外，其他人员未经允许不得进入赛场。

3、新闻媒体等如需要进入赛场必须经过竞赛办公室允许，并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响竞赛进行。

4、各参赛队的领队、教练以及随行人员一律不得进入赛场。

5、竞赛现场不允许抽烟，大声喧哗，不得影响竞赛其他选手比赛。

九、竞赛样题

样题一示意图（具体见实操样题一图纸）
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样题二示意图（具体见实操样题二图纸）
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河源高新区第二届职业技能大赛

竞赛组委会                    

                         二〇二一年九月
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